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APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2006-03-2079/4

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
W sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r. poz.1040), po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyjnego, ktorego wnioskodawca jest producent o nazwie:

Rembrandtin Lack GmbH Nfg. KG

z siedziba: Ignaz-Kock-Strasse 15
A-1210 Wien
Austria

Instytut Badawczy Drog i Mostéow
stwierdza pozytywna oceng techniczng i przydatnos¢ wyrobu budowlanego

Farba chemoutwardzalna do poziomego oznakowania drég
0 nazwie handlowej: REMO P Sprayplastic 1:1
do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej, w zakresie stosowania

| przeznaczenia oraz przy spetnieniu warunkow podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM.

Instytut Badawczy Drog i Mostow, dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowiazujacy system 1 oceny zgodnosci.

DYREKTOR

prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna jest udzielana na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881 ze zm.), zwanej dalej ,,ustawa”;

2.  rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r. poz.1040), zwanego dalej ,,rozporzadzeniem”.

2 NAZWA TECHNICZNA | NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow okreslit nastgpujaca
nazwg¢ techniczna: Farba chemoutwardzalna do poziomego oznakowania drég

I nazwg handlowa: REMO P Sprayplastic 1:1,
wyrobu budowlanego, zwanego dalej: ,,farba REMO P Sprayplastic 1:1”.

2.2 OKreslenie i adres wnioskodawcy

Whnioskodawca jest producent o nazwie: Rembrandtin Lack GmbH Nfg. KG z siedziba:
Ignaz-Kock-Strasse 15, A-1210 Wien, Austria, w ktdrego imieniu i na ktérego rzecz dziata
krajowy przedstawiciel o nazwie: MONO-PAINT s.c. Lech Beginski, Piotr Musiol, z siedziba:
ul. Strzelcow Bytomskich 36, 41-902 Bytom.

2.3 Miejsce produkcji wyrobu budowlanego

Wyréb jest produkowany w: Rembrandtin Lack GmbH Nfg. KG, =z siedziba:
Ignaz-Kock-Strasse 15, A-1210 Wien, Austria.

2.4 ldentyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Farba REMO P Sprayplastic 1:1 jest wyrobem trojsktadnikowym, sktadajacym si¢ ze sktadnika
A (reaktywnego), sktadnika B (niereaktywnego) oraz utwardzacza. Skladniki A i B sa
mieszaninami pigmentow 1 wypelniaczy w roztworze zywicy metakrylowej z dodatkiem
srodkow pomocniczych. Utwardzacz jest nadtlenkowym materialem stosowanym do wszystkich
wyrobow chemoutwardzalnych do znakowania drég.

Do produkcji farby REMO P Sprayplastic 1:1 nalezy stosowa¢ zywicg akrylowa, monomery:
metakrylan metylu i akrylan butylu, pigmenty i wypeltniacze oraz srodki pomocnicze spetniajace
wymagania specyfikacji ich producenta. Producent materiatlow sktadowych farby REMO P
Sprayplastic 1:1 gwarantuje ich odpowiednia jako$¢.

Farba REMO P Sprayplastic 1:1 charakteryzuje si¢ krotkim czasem utwardzania i wysoka
gestoscia. Oznakowania wykonane z uzyciem farby REMO P Sprayplastic 1:1 odznaczaja si¢
dobra przyczepnoscia do podtoza, wysoka odpornoscia na S$cieranie i wplyw warunkow
atmosferycznych, dobra szorstkoscia, biatoscia i trwatoscia efektu odblaskowego.
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Oznakowania wykonane farbge REMO P Sprayplastic 1:1 charakteryzuja si¢ dobra widocznos$cia
w dzien i w nocy. Dobra widocznos¢ w nocy zapewniaja mikrokulki szklane, ktorymi
oznakowanie jest posypywane po naniesieniu farby na znakowana nawierzchnig.

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO ORAZ WARUNKI UZYTKOWANIA I MONTAZU

3.1 Przeznaczenie

Farba REMO P Sprayplastic 1:1 przeznaczona jest do wykonywania wszystkich rodzajow
poziomych oznakowan drég, placow, parkingow, lotnisk i innych nawierzchni drogowych oraz
komunikacyjnych z warstwa S$cieralng asfaltowa i1 betonowa. Ze wzgledu na trwalo$é
oznakowania, moze ono by¢ wykonywane w miejscach czgsto lub stale przejezdzanych przez
pojazdy. Oznakowanie moze by¢ wykonywane jako gladkie, strukturalne takze profilowane
metoda natrysku.

Z uwagi na wlasciwosci odblaskowe farba REMO P Sprayplastic 1:1 moze by¢ stosowana do
wykonywania oznakowan poziomych na drogach miejskich i zamiejskich.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog 1 Mostow stwierdza

przydatnos¢ wyrobu budowlanego o nazwie Farba chemoutwardzalna do poziomego

oznakowania drég, do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem

opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

—  drég publicznych bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi
W rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.) oraz w rozporzadzeniu Ministra Transportu
I Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepisow techniczno-
budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych (Dz. U. Nr 12, poz. 116 ze zm.),

—  znakow drogowych poziomych, w rozumieniu i zgodnie z warunkami technicznymi
okreslonymi w zalaczniku nr 2 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
3 lipca 2003 r. w sprawie szczegotowych warunkéw technicznych dla znakow i sygnatow
drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego 1 warunkow ich umieszczania
na drogach (Dz. U. Nr 220, poz. 2181 ze zm.).

3.3  Warunki stosowania

Przed uzyciem obydwa skladniki A i B farby REMO P Sprayplastic 1:1 nalezy doktadnie
wymiesza¢ oddzielnie, kazdy w swoim opakowaniu, w celu ujednorodnienia wyrobu w catej
objgtosci opakowania.

Wia¢ sktadnik A do zbiornika malowarki. Powoli doda¢ utwardzacz do sktadnika B w ilo$ci od
2 % do 4 %, wymieszac i wla¢ do drugiego zbiornika w malowarce. Ilos¢ dodanego utwardzacza
zalezy od temperatury powietrza: przy temperaturze ponizej 20°C wynosi 4 % masowe,
natomiast przy temperaturze powyzej 20°C wynosi 2 % masowe (w stosunku do sktadnika B).

Trwato$¢ mieszaniny sktadnika B z utwardzaczem jest ograniczona i wynosi, w zaleznosci od
temperatury, co najmniej jeden dzien.
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Farbe REMO P Sprayplastic 1:1 nalezy naktada¢ na powierzchnie suche, czyste i spojne, przy
uzyciu odpowiedniej maszyny z glowica zalezna od rodzaju naktadanego oznakowania.
Proporcje obydwu sktadnikow powinny wynosi¢ 1:1 (objgtosciowo).

Kazdorazowo po zakonczeniu nakladania farby lub podczas przerwy w pracy malowarki
dluzszej niz 2 minuty, nalezy przemy¢ elementy maszyny wspolne dla obydwu skladnikéw
odpowiednia porcja rozcienczalnika do mycia urzadzen i narzedzi stuzacych do aplikacji farb
I mas chemoutwardzalnych. W przypadku zewngtrznego mieszania sktadnikow A i B mycie
urzadzen jest zalecane po kazdym dniu pracy.

Farbe REMO P Sprayplastic 1:1 nalezy nanosi¢ w zakresie temperatury powietrza od 5°C do
40°C i nawierzchni od 5°C do 45°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajace;j
85 %.

W przypadku oznakowan cienkowarstwowych zalecane jest stosowanie od 0,5 kg/m? do
1,3 kg/m? przy grubosci powloki na mokro od 0,3 mm do 0,7 mm. Do oznakowan
grubowarstwowych od 0,9 mm do 1,5 mm zalecane jest stosowanie od 1,5 kg/m? do 2,5 kg/m?.

Wykonane oznakowanie nalezy natychmiast, stosujac pistolet, posypa¢ mikrokulkami szklanymi
o0 granulacji 200-800 um w przypadku grubosci powloki od 0,3 mm do 0,7 mm lub
mikrokulkami szklanymi o granulacji 200-1400 um w przypadku grubosci powtoki od 0,9 mm
do 1,5 mm. Zuzycie mikrokulek powinno wynosié¢ od 250 g/m? do 500 g/m?.

Niedopuszczalne jest stosowanie farby REMO P Sprayplastic 1:1 podczas wystgpowania mgty
lub rosy.

Przed wykonaniem oznakowania na nawierzchni betonowej podloze nalezy przygotowac
zgodnie ze szczegdtowymi zaleceniami producenta farby REMO P Sprayplastic 1:1, np. poprzez
uszorstnienie powierzchni i zagruntowaniem odpowiednim preparatem w ilosci okoto 0,2 kg/m2.

Farba REMO P Sprayplastic 1:1 moze by¢ rozcieniczana rozcienczalnikiem w ilosci do 3%.

Podczas wykonywania poziomych oznakowan drog farba REMO P Sprayplastic 1:1 nalezy
przestrzega¢ szczegdlowych zalecen producenta.

Wyréb budowlany nalezy stosowac zgodnie z przeznaczeniem, zakresem 1 warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wtasciwych dla
poszczegbdlnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé¢ zgode
na odstepstwo od tych przepisow w trybie okre§lonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4  WLASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan wedlug
1 2 3 4 5

Farba REMO P Sprayplastic 1:1

1 | Gestos¢ sktadnika A g/lcm? od 1,60 do 1,70 PN-EN ISO 2811-1
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Lp. Wiasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan wedlug
1 2 3 4 5
2 | Gestos¢ sktadnika B g/lcm® od 1,60 do 1,70 PN-EN ISO 2811-1
3 é;‘wa“"s" spoiwa (skladniki A1 | o0 (i | 0437 do 41 PN-EN 1SO 3251
o i Procedura badawcza IBDIM
4 iLg)’kOSC we Krebsa(skdadniki A ey od 83 do 93 NI PB/TN-3/4
ASTM D562-81
Wskaznik szorstkosci SRT na
5 |probce laboratoryjnej 350 um - SRT > 30 PN-EN 1436+ Al
400 pm,
6 Czas urabialnos$ci po zmieszaniu minuta 0d 5 do 10 Procedura badawcza IBDiM
sktadnikéw A i B w temp. 20°C Nr PB/TN-3/12
Procedura badawcza IBDIiM
7 | Czas schnigcia minuta <15 Nr PB/TN-3/7
ASTM D 711-89
Wspotezynnik luminancji fB:
barwa biata
8 (klasa LF6 wedhug - > 0,80 PN-EN 1436+Al
PN-EN 1871)
9 Wspotrzedne chromatycznosci: i wg ry§unku I PN-EN 1436+A1
X,y tablicy 2
Oznakowanie wykonane farbg REMO P Sprayplastic 1:1Y
Wspdtezynnik odblasku Ry
oznakowania biatego:
- klasa R3 (drogi o predkosci | med'm™2Ix > 150 i
10 dopuszczalnej = 100 km/h?) ! PN-EN 1436+Al
- klasa R2 (drogi o predkosci > 100
dopuszczalnej < 100 km/h)
Wspotczynnik luminacji w
Swietle rozproszonym Qp
oznakowania biatego
(alternatywnie do B): med-m 21X >130 i
111 klasa Q3 (drogi o predkosci ! PN-EN 1436+A1
dopuszczalnej > 100 km/h?) > 100
- klasa Q2 (drogi o predkosci
dopuszczalnej < 100 km/h)
Wspdtczynnik luminancji fB:
- barwa biala na nawierzchni >0,30
12 asfaltowej (klasa B2) - PN-EN 1436+A1
- barwa biala na nawierzchni > 0,40
betonowej (klasa B3)
13 Wspotrzedne chromatycznoscei x, i wg ryb?unku I PN-EN 1436+A1
y tablicy 2
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Lp. Wiasciwosci Jedn. Wymagania Metody badan wedlug
1 2 3 4 5
14 gzﬁzg;kysﬁgrs:lgg;z‘ SRT SRT > 45 PN-EN 1436+A1
15 | Trwalosé wg LCPC : > 6 NF P 98-61S d”Avril 1991
1) pomiar maleZy wykonat ma drodze po 12 micsiacach cksploatowania oznakowama w przypadku ozmakowah

2)

cienkowarstwowych i po 24 miesiacach eksploatowania oznakowania w przypadku oznakowan grubowarstwowych
lub o natezeniu ruchu > 2500 pojazdéw rzeczywistych / dobg / pas

W tablicy 2 podano warto$ci punktow naroznych obszaru chromatycznosci oznakowania drog.

Tablica 2
Punkt narozny nr 1 2 3 4
1 2 3 4 5 6
X 0,355 0,305 0,285 0,335
Oznakowanie biale
y 0,355 0,305 0,325 0,375

0,38

0,37

0,36

0,35

y 0,34

0,33

0,32

0,31

0,3
0,28

0,3

0,32
X

0,34

0,36

Rysunek - Wspotrzedne chromatycznosci x, y — pole barwy biate;.
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5 OCENA ZGODNOSCI
5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drég i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 1 oceny zgodnosci.

W systemie 1 oceny zgodno$ci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
Z aprobata techniczna po certyfikacji zgodnosci wyrobu przez akredytowana jednostke
certyfikujaca na podstawie:

a)  zadania producenta:

- zaktadowej kontroli produkcji,
- uzupehiajacych badan probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b)  zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zaktadu produkceyjnego i zaktadowej kontroli produkc;i,
- ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstegpne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wlasciwos$ci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje wykonanie wszystkich badan wymienionych w tablicy 1, ktore
dotycza wymagania podstawowego: bezpieczenstwo uzytkowania i dostgpnos¢ obiektow.

Badania wstgpne typu laboratoryjne:

— gestosci - tablical, Ip. 1ilp. 2

— zawarto$ci spoiwa - tablica 1, Ip. 3

— lepkosci wg Krebsa - tablica 1, Ip. 4

— wskaznika szorstkosci SRT - tablica 1, Ip. 5

— czas urabialnosci - tablica 1, Ip. 6

— czasu schnigcia - tablica 1, Ip. 7

— wspolczynnika luminancji 3 i wspotrzednych chromatycznoscei x, y - tablica 1, Ip.8i Ip. 9

Badania wstegpne typu drogowe:

— wspotczynnika odblasku R 0znakowania poziomego - tablica 1, Ip. 10

— wspotczynnika luminancji w $wietle rozproszonym Qp lub wspotczynnika luminancji 3
oznakowania poziomego - tablica 1, Ip. 11 lub Ip. 12

— wspotrzednych chromatycznos$ci x, y oznakowania poziomego - tablica 1, Ip. 13

— wskaznika szorstkosci SRT oznakowania poziomego - tablica 1, Ip. 14.

Wstepne badanie typu nalezy wykonaé¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegdlnosci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobow, zmiany surowcoéw lub elementéw sktadowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zaktadu produkcyjnego, itp.).
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5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowac, wdrozy¢ i utrzymywac system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
Z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej 1 deklarowanymi warto$ciami. System
zaktadowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,

C) regularne kontrole i badania surowcow i materiatow,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

e) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikoéw kontroli 1 badan.

Regularna kontrola i badania surowcoOw i materialdw oraz gotowego wyrobu powinny by¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji, w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisoOw. Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w wypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zaktadowej kontroli produkc;ji.
W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposob:

a)  nadzoru nad dokumentami i zapisami,

b)  kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcow i materiatdéw z ustalonymi wymaganiami,

€¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli i badan
wyrobu z zachowaniem spdjnosci pomiarowej,

e) prowadzenia oceny zgodno$ci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,

f)  postgpowania z wyrobem niezgodnym,

g) postepowania ze zgltoszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcOw 1 materiatow,

h)  prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

I)  przeprowadzania audytow wewngtrznych i przegladow zarzadzania,

J)  szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscia stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zaktadowej kontroli produkcji, jezeli sa rowniez spelnione wymagania niniejszej
Aprobaty Technicznej.

5.4 Badania gotowych wyrobéw

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobdéw obejmuje:

- badania biezace,
- badania uzupetniajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace obejmuja sprawdzenie:

- gestoscei,
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- lepkosci,
- czasu urabialnosci,
- zawarto$ci spoiwa.

5.4.3 Badania uzupelniajgce

Badania uzupehiajace obejmuja sprawdzenie w laboratorium:

- czasu schnigcia (czas uzyskania przejezdnosci),
- wspotczynnika luminancji B 1 wspotrzednych chromatycznosci x, y,
- wskaznika szorstko$ci SRT,

oraz sprawdzenie na drodze:

- wspoétczynnika odblasku Ry,

- wspotczynnika luminancji w $wietle rozproszonym Qp lub wspotczynnika luminancji 3,
- wspotrzednych chromatycznoscei x, vy,

- wskaznika szorstko$ci SRT,

- trwatosci wg LCPC.

5.5 Pobieranie préobek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z procedura okreslona w systemie ZKP producenta lub
wg ponizszych zalecen.

Probke do badan biezacych nalezy przygotowaé pobierajac po 0,5 | sktadnika A i B farby
REMO P Sprayplastic 1:1 ze zbiornika po zakonczeniu produkcji danej szarzy oraz minimum
0,04 kg utwardzacza.

Probke do badan uzupehlniajacych laboratoryjnych nalezy przygotowaé pobierajac po 2 |
sktadnika A i B farby REMO P Sprayplastic 1:1 ze zbiornika po zakonczeniu produkcji danej
szarzy oraz minimum 0,1 kg utwardzacza.

Prébke do badan wstgpnych typu i do badan uzupetniajacych na drodze nalezy przygotowaé
pobierajac po 25 1 sktadnika A i B farby REMO P Sprayplastic 1:1 ze zbiornika po zakonczeniu
produkcji danej szarzy oraz minimum 0,5 kg utwardzacza.

5.6 Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej szarzy (partii) wyrobu zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz raz na
dzien produkcji. Wielko$¢ szarzy (partii) wyrobu powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania uzupelniajace laboratoryjne powinny by¢ wykonane w celu okreslonej kontroli jako$ci
produkcji, nie rzadziej niz raz na rok, za$ badania uzupetniajace na drodze co najmniej raz na
10 lat.

5.7 Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyrob nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej IBDiIM Nr AT/2006-03-2079/4, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne.
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6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug (PKWiU): 24. 30. 12-50.00
6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 3208 20 90

7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKLADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Woytyczne dotyczace technologii wytwarzania

Wytwarzanie farby REMO P Sprayplastic 1:1 polega na wymieszaniu sktadnikow stalych
W cieklym roztworze zywicy metakrylowej w metakrylanie metylu i akrylanie butylu. W wyniku
tego procesu otrzymywany jest sktadnik A i sktadnik B.

7.2 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Farbe REMO P Sprayplastic 1:1 nalezy pakowa¢ w opakowania uzgodnione pomigdzy
producentem 1 odbiorca, zabezpieczajace wyrdb we wiasciwy sposob.

Farb¢ REMO P Sprayplastic 1:1 nalezy przechowywaé w szczelnie zamknigtych opakowaniach,
z dala od Zrédet ognia lub ciepta, w temperaturze nie przekraczajacej 35°C oraz chroni¢ przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Trwalos¢ farby REMO P Sprayplastic 1:1 skladowanej w oryginalnych opakowaniach,
w warunkach okre$lonych przez producenta wynosi 4 miesiace od daty produkc;ji.

Farbe REMO P Sprayplastic 1:1 nalezy transportowaé¢ zgodnie z postanowieniami ADR dla
transportu drogowego materiatow palnych, klasy 3 oraz szczegélowymi zaleceniami zawartymi
w Karcie Charakterystyki wyrobu sporzadzonej przez producenta.

Farb¢ REMO P Sprayplastic 1:1 nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta,
nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, chroniac opakowania przed uszkodzeniem
mechanicznym zgodnie z przepisami przewozowymi (Dz. U. Nr 53 z 1984 r.,
poz. 272 z p6zniejszymi zmianami).

7.3 Szczegélowy sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnos$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041 ze zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent
jest obowiazany dolaczy¢ informacj¢ zawierajaca:

a)  okreslenie, siedzib¢ i adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyrob
budowlany,

b) identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwg techniczng, nazwe handlowa, typ,
odmiang, gatunek, wedtug specyfikacji technicznej,

c) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktora potwierdzono
zgodno$¢ wyrobu budowlanego,

d) numer i datg wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

e) inne dane, jezeli wynika to ze specyfikacji technicznej,
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f)  nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brata udzial w zastosowanym
systemie oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego.

Informacj¢ nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposdb umozliwiajacy zapoznanie sig
Z nig przez stosujacego ten wyrob.

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYINYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postepowaniu aprobacyjnym wykorzystano:
8.1 Polskie Normy i inne:

o PN-EN 1436+A1 Materialty do poziomego oznakowania drog — Wymagania dotyczace
poziomych oznakowan drog (E)

o PN-EN 1871 Materiaty do poziomego oznakowania drog — Wiasnosci fizyczne

o PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery — Oznaczanie gestosci — Czg$¢ 1: Metoda
piknometryczna (E)

o PN-EN ISO 3251 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne — Oznaczanie substancji nielotnych
o PN-EN ISO 9001 System zarzadzania jako$cia — Wymagania
o PN-EN 1SO 9001:2015 -10 System zarzadzania jako$cia — Wymagania

8.2 W postepowaniu aprobacyjnym wykorzystano procedury badawcze:

a)  Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-3/4 Oznaczanie lepkosci wg Krebsa,
b)  Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-3/7 Oznaczanie czasu schnigcia

c) Procedura badawcza IBDIM Nr PB/TN-3/12 Oznaczanie urabialno$ci mas
chemoutwardzalnych.

8.3 W postgpowaniu aprobacyjnym wykorzystano sprawozdania z badan wyrobu
budowlanego i inne:

a)  Sprawozdanie z badan nr 87-10/14/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM,
Warszawa 2015 .,

b)  Sprawozdanie z badan nr 87-8/14/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM,
Warszawa 2015 r.,

¢)  Sprawozdanie z badan nr 87-7/14/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM,
Warszawa 2015 .,

d)  Sprawozdanie z badan nr 87-4/14/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM,
Warszawa 2014 r.,

e)  Sprawozdanie z badan nr 87-3/14/TN3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM,
Warszawa 2014 r.,

f)  Opis techniczny wyrobu.
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9 POUCZENIE

9.1 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wlasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119,
poz. 1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwotanie.
Otrzymuja:

1 Krajowy przedstawiciel wnioskodawcy: MONO-PAINT, Lech Beginski, Piotr Musiol,
ul. Strzelcow Bytomskich 36, 41-902 Bytom - 2 egz.

2 a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drog i Mostéw, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel. 22 814 50 25, 22 39 00 414 fax: 22 814 50 28 -1 egz.



