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REMCOR Top Black 31L  
1. Nr. artykułu/Article No: 430004 

 
2. Kolor: czarny 
 
3. Dane techniczne: 

3.1. lepkość: 140 - 170 sekund. (3 mm kubek DIN 53211 20°C) 
3.2. gęstość:  1,10 +/- 0,03 g/cm³ 
3.3. zaw.ciał stałych:  36-40  % (wagowo) 
3.4. wydajność przy 10 μm 
       średniej grubości:  ok. 25 m²/kg 
3.5. przydatność do użycia 
       przy zamkniętym pojemniku 12 miesięcy 
       w temp 5 do 25 °C  pojemnik szczelnie zamknięty! 

 
4. Podłoże:  stal stopowa i niestopowa, Remcor Base silver 

lub Remcor Base black, cynk lub pasywne stopy 
cynku. 

 
5. Stan nawierzchni: nawierzchnia musi być wolna od kurzu i oleju. 

 Żadnych zanieczyszczeń kwasowych, ługowych 
5.1. możliwa obróbka: odtłuszczenie, śrutowanie odpowiednim 

śrutem,drobnokrystalicznym fosforanem cynku 
 
6. Zalecane metody powlekania:  aplikacja zanurzeniowo-wibracyjna, natrysk.  
 

6.1. proces zanurzeniowo wibr.: zanurzenie, nawilżenie przez 15-30 sekund 
odwirowanie min.10 do max.6 sekund przy 200 do 
max. 500 obrotów/min 

 
6.2. Rozcieńczalnik:  rozcieńczalnik RCB-B dla Dip-Spin 
 na zapytanie dla innych aplikacji. 
 

6.2.1 lepkość przetwarzania:  min. 34 do max. 50 sekund 
 (3 mm kubek DIN 53211 20°C) 
6.2.2. dodatek rozcieńczalnika: 5-20 % (wagowo) 

 
7. Proces powlekania:  popatrz na kartę bezpieczeństwa 
 Tylko dobrze wymieszany materiał! 

7.1. Temperatura materiału  
       powlekanego: min.15°C do max. 40 °C  
7.2. Temperatura otoczenia: min. 15 °C do max. 40 °C  
7.3. Wilgotność powietrza: 35 do 65 % relatywnej wilgotności 
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8. Wypalanie i suszenie 

8.1. Wietrzenie: 5-15 minut 
8.2. Piec konwecyjny: 15-45 minut przy 170-210 °C objektu 
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