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REMOPLAST EP ZINK

Technisches Merkblatt

Typ

2-Komponenten-Zinkstaubgrundbeschichtung
auf Epoxidharzbasis mit beschleunigter
Polyamidaddukthirtung. Zinkstaubgehalt in
Pigment > 94 %

Farbton

zinkgrau und rotlich grau

Untergrundanforderung

Strahlentrostung nach EN ISO 12944/4
Norm Reinheitsgrad Sa 2 12

Verarbeitung

Streichen, Airless-Spritzen.

Schichtdicke

bei Airless-Verarbeitung ca. 70 pm.

Mischungsverhaltnis

20 Gewichtsteile REMOPLAST EP Zink zu
1 Gewichtsteil EP-Hirter Remoplast

Topfzeit

mind. 8 Stunden bei 20° C

Ergiebigkeit

theoretisch: 0,31 kg/m?/70 um

Verdiinnung und Geratereinigung
Verdiinnung 400

Trocknung (20°C)

staubfrei - nach ca. 15 Minuten
griffest - nach ca. 30 Minuten
uberarbeitbar -nach 2 Stunden

Remoplast EP Zink

Re

REMBRANDTIN LACK GmbH Nfg. KG

Ignaz-Kock-Stralke 15
1210 WIEN
Osterreich

Dane techniczne
Opis

Dwusktadnikowa farba podktadowa wysoko-
cynkowa, na bazie zywic epoksydowych
utwardzanych adduktami poliamidowymi.
Zawarto$¢ cynku w suchej powtoce > 94%

Kolory
szaro-cynkowy i szaro-czerwony

Przygotowanie podtoza

obrobka strumieniowo-$cierna conajmniej
do stopnia Sa 2 > wedlug EN ISO 12944/4.

Sposoéb aplikacji
pedzel, natrysk hydrodynamiczny.

Grubosé warstwy

ok. 70 um, zaleznie od aplikacji.

Stosunek mieszaniny

20 czesci wag. REMOPLAST EP Zink
1 czes¢ wag. EP-Haerter Remoplast

Zywotnos$é mieszanki
conajmniej 8 godz. przy 20° C
Wydajnosé

teoretyczna: 0,31 kg/m?/70 pym

Rozcienczalnik i mycie narzedzi
rozcienczalnik 400 (Verdiinnung 400)

Czas schniecia (20°C)

suchos¢ pytowa - po ok. 15 min.

suchos¢ dotykowa - po ok. 30 min.

ponowne malowanie - po 2 godz.
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Viskositat
ca. 80 s nach DIN 53211 in Mischung

Spez. Gewicht
ca. 2,6 g/cm® in Mischung

Festkorper

86 % Gewicht in Mischung

58 % Volumen in Mischung
Temperaturbelastbarkeit

max. 120° C

VOC

(grau — rechnerisch) 392 g/l in Mischung

Hinweise

Nicht unter +7° C und nicht iiber 80%
rel.Lufteuchtigkeit verarbeiten.

Die Luft- und Oberflichentemperatur muss
wihrend Applikation und Trocknung
mindestens 3°C iiber dem Taupunkt liegen.

Lagerfahigkeit

in Originalgebinde 12 Monate
ab Herstellungsdatum
Verpackung

Stammlack (Komp.A): 20 kg EW-Hobbock
Harter (Komp.B): 1 kg Dose

Die Mischung kann im
Stammlackgebinde durchgefiihrt werden.

VbF-Klassifizierung

Rembrandtin Lack

Dane techniczne

Lepkosé
ok. 80 sek. wedtug DIN 53211 w mieszaninie

Gestosé

ok. 2,6 g/cm* w mieszaninie

Zawartos¢€ czesci statych
86 % wagowo w mieszaninie

58 % objetosciowo w mieszaninie
Odpornosé termiczna
Maks. 120°C

vVOC

obliczeniowo 3929/l w mieszaninie

Uwagi dotyczace zuzycia

Temperatura podczas aplikacji i schniecia:
powierzchnia jak i otoczenie nie nizej niz
+7°C, jednakze na powierzchni co najmniej
3°C powyzej punktu rosy, wilgotno$é
powietrza maks. 80%.

Trwatos¢ wyrobu

w oryginalnym opakowaniu 12 miesiecy
od daty produkciji.
Opakowanie

Emalia (komponent A) 20 kg hobok
Utwardzacz (komponent. B) 1 kg opak. blaszane
Komponent A i B wymiesza¢ w hoboku.

Klasyfikacja VbF

entfallt nie dotyczy
Rembrandtin Lack GmbH Nfg. KG Mail:  office@rembrandtin.com
Ignaz-Kock-Stralde 15 Tel: +43 1 27702-0
A-1210 Wien Fax: +43 1 27702-40

www.rembrandtin.com

Unsere Merkblatter und Prifberichte sind nach bestem
Wissen erstellt und sollen beraten. Eine Rechtsverbind-
lichkeit kann jedoch daraus nicht abgeleitet werden.
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Remoplast EP Zink

Our specification sheets and test reports are made
according to our best knowledge and intend to give
advice. They do not involve any legal obligation.
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