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REMOPLAST MSR ULTRAPRIMER

Technisches Merkblatt

Beschreibung

High Solid 2 Komponenten-Zinkphosphat
Grundbeschichtung/ Zwischenschichtung auf
Epoxydharz-Basis mit hoher mechanischer
Festigkeit. Sehr schnelle Trocknung bei
gleichzeitig langer Topfzeit.

Einsetzbar auch bei niedrigen Temperaturen bis
0°C.

Sehr gute Haftung auf Stahl und Zink.
Hervorragende Diffusionsdichte auf Grund des
Eisenglimmers und der lamellaren Pigmente.

Farbtone

rotbraun, beige, lichtgrau ca. RAL 7035

Untergrundvorbehandlung

- Stahl: Strahlentrosten Sa 2%
nach EN ISO 12944/4

- Zink: Sweepen

Verarbeitung

Streichen, Airless-Spritzen oder Rollen

Empfohlene Schichtdicke
60 - 180 um, je nach Applikationsmethode

Mischungsverhaltnis

10 Gewichtsteile Remoplast MSR Ultraprimer
1 Gewichtsteil Remoplast Speed Hardener

5,5 Volumenteile Remoplast MSR Ultraprimer
1 Volumenteil Remoplast Speed Hardener

Topfzeit

4 Stunden bei 20°C
Theoretische Ergiebigkeit
5,62 m2/kg/ 100 pm
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Karta techniczna

Opis

Dwusktadnikowy podkfad lub miedzywarstwa
typu High Solid na bazie fosforanu cynku oraz
zywicy epoksydowej o wysokiej wytrzymatosci
mechanicznej. Bardzo szybkie schniecie i dtugi
czas przydatnosci do uzycia. Mozna go réwniez
stosowac w niskich temperaturach do 0°C.
Bardzo dobra przyczepnos¢ do stali i ocynku.
Doskonate przenikanie (dyfuzja) gestoSci
wiasciwej na mike zelaza i pigmenty ptytkowe.

Kolory
Czerwono-tlenkowy, bezowy c.a. RAL 1013,
jasny szary c.a. RAL 7035

Przygotowanie podioza

- stal: czyszczenie strumieniowo scierne
(stopien Sa 2%2) wg.ISO 12944/4

- cynk: omiatanie

Aplikacja

Naktadanie pedzlem, watkiem oraz aplikacja

hydrodynamiczna

Zalecana grubos¢ warstwy

60 - 180 um, w zaleznosci od metody aplikacji

Stosunek mieszaniny

10 czesci Remoplast MSR Ultraprimer
1 cze$¢ Remoplast Speed Hardener

5,5 czesci objetosciowo Remoplast MSR Ultraprimer
1 cze$¢ objetosciowo Remoplast Speed Hardener

Zywotnosé

4 godziny przy 20°C
Wydajnos¢ teoretyczna
5,52 m?/kg /100 pm
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Verdiinnung

das Material ist nach Mischen der beiden
Komponenten ohne Vorreaktionszeit
verarbeitungsfertig. Verdiinnung 400 nur bei
Temperaturen unter 20°C zusetzen (max. 3
%).

Trockenzeit bei 80 ym

staubfrei TG1 35min/23°C
Uberarbeitbar TG6  6h/23°C

1h/15°C  3h/5°C
7h/15°C  24h/5°C

Temperaturbestandigkeit:

kurzfristig max. 150°C
Dauerbelastbarkeit: max. 120°

Volumsfestkorper in Mischung

Volumsfestkorper: 80 % + 2%

Spez.Gewicht in Mischung

ca. 1,45 + 0,1 g /cm? je nach Farbton

vVOC
230 g/l - rechnerisch in Mischung

Uberarbeitbarkeit bei 20°C

Min.: 6 Stunden
Max.: 7 Tage

Lagerfahigkeit

Im Originalgebinde 2 Jahre ab
Herstellungsdatum.

Verpackung

Komp.A 27,0 kg netto
Komp.B 2,7 kg netto
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Rozcienczanie

Po zmieszaniu obu sktadnikow materiat jest
gotowy do obrobki bez koniecznosci
wczesniejszej reakcji. Thinner 400 dodawac
w temperaturze ponizej 20°C (maks. 3%).

Czas schniecia przy 80 um

bezpytowy: TG1 35 min/23°C 1g/15°C 3g/5°C
przemalowywanie: TG6 6g/23°C 7g/15°C 24g/5°C

Wytrzymatos¢ na temperatury:

krotkotrwate: max. do 150°C
obcigzenie state: max. 120°C

Zawartosé czesci stalych w mieszaninie
Zawartosc¢ czesci statych

objetosciowo: 80 % +2%

Ciezar wlasciwy w mieszaninie

ok. 1,45 + 0,1 g/cm?3, w zaleznosci od koloru

VOC Lotne Zwigzki Organiczne

230 g/l - obliczone w mieszaninie

Przemalowanie w 20°C

Min.: 6 godzin
Max.: 7 dni

Data waznosci

W oryginalnie zamknigtych
pojemnikach, 2 lata od daty
produkciji.

Opakowania

Komp.A 27,0 kg
Komp.B 2,7 kg
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Anwendungshinweise

Die Grundbeschichtung ist unmittelbar nach
dem Strahlen aufzubringen, um Flugrostbildung
zu vermeiden. Der Untergrund muss frei von
Verunreinigungen, Salze, Feuchtigkeit und Eis
sein. Material- und Umgebungstemperatur
mindestens 0°C und max. Luftfeuchte 80%
wahrend der Applikation und Trocknung.
Untergrund mindestens 3°C Uber dem
Taupunkt, jedoch mindestens 0°C.

Ein UbermafRiges Uberschreiten der Sollschicht-
dicken ist zu vermeiden, da dies zu l&ngeren
Trockenzeiten fihrt. Wie alle
Epoxybeschichtungen neigt Remoplast MSR
Ultraprimer bei UV-Belastung zum Kreiden.
Daher empfehlen wir bei AulRenbewitterung als
Deckbeschichtung Remoplast UVC PL HS ES
oder Remoplast UVC Glimmer aufzubringen.
Beim Einsatz von aminischen Hartern kbnnen
sich durch die Eigenfarbung, vor allem bei
hellen oder brillanten Farbtdnen, leicht
differierende Farbténe der Grundierung
ergeben.

Information

Die Bestimmung des Festkdrpervolumens fur
Korrosionsschutzbeschichtungen wird laut
interner Methode PV 0155 bestimmt.

Weitere allgemeine technische Informationen zu
unseren Produkten finden sie unter
www.kansai-helios.at

Diese Angaben basieren auf Erfahrungswerten. Da wir
auf die Verarbeitung keinen Einfluss haben, kénnen wir
nur fir die gleichbleibende Qualitat unserer Produkte
garantieren. Anderungen vorbehalten.
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Instrukcja aplikaciji

Podktad nalezy natozy¢ natychmiast po
piaskowaniu, aby unikng¢ rdzy nalotowe;j.
Powierzchnia musi by¢ wolna od kurzu, soli,
wilgoci i lodu. Temperatura materiatu i
otoczenia co najmniej 0°C i maksymalna
wilgotnos¢ 80% podczas aplikacji i schniecia.
Temperatura powierzchni 3°C powyzej punktu
rosy, co najmniej 0°C. Unika¢ nadmiernego
przekraczania docelowych grubos$ci warstw
poniewaz spowoduje to wydituzenie czasu
schniecia. Podobnie jak wszystkie powtoki
epoksydowe, Remoplast MSR Ultraprimer ma
tendencje do kredowania pod wptywem
promieni UV. Dlatego zalecamy stosowanie
Remoplast UVC PL HS ES lub Remoplast
UVC Glimmer jako powtoki nawierzchniowej w
przypadku warunkéw atmosferycznych na
zewnatrz. W przypadku stosowania
utwardzaczy aminowych naturalne
zabarwienie moze skutkowac¢ nieco
odmiennymi odcieniami podktadu, szczegdlnie
w przypadku jasnych lub jaskrawych kolorow.

Informacja

Oznaczanie zawartosci czesci statych w
powtokach antykorozyjnych oznacza sie
wedtug metody wewnetrznej PV 0155.

Dalsze ogolne informacje techniczne na temat naszych

produktéw mozna znalez¢ pod adresem
www.kansai-helios.at

Dane te opierajg sie na doswiadczeniu. Poniewaz nie
mamy wptywu na obrobke, mozemy jedynie
zagwarantowac statg jakos¢ naszych produktéw. Z
zastrzezeniem zmian.
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